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Basic

BasicPlus

ControlPro

= "3-kroky a svarovani" - koncept ovladani
= plynula regulace svafovaciho proudu

= digitalni volt-ampér-displej

= aktivovatelné plnéni koncového krateru
= 3stupriova regulace dynamiky oblouku

= "3-kroky a svarovani" - koncept ovladani

= plynula regulace svafovaciho proudu

= volt-ampér displej

= spinatelné pInéni koncového krateru
(nastavitelné v submenu)

= 7stupniova regulace dynamiky oblouku

= s automatikou nastaveni (funkce Syner-
gie)

= volba programu svarovani v prostoru
posuvu dratu

= prepinani 2/4-takt/bodovani/intervalové
svarovani

= plnd mozZnost aktualizace

= "3-kroky a svarovani" - koncept ovladani

= plynula regulace svafovaciho proudu

= volt-ampér displej

= graficky displej (OLED) se silnym po-
dsvicenim pro zobrazeni 3. hlavniho
parametru

= pohodIné, intuitivni vedeni v menu

= spinatelné pInéni koncového krateru
(nastavitelné v submenu)

= 21stupnova dynamicka regulace oblouku

= s automatikou nastaveni (funkce Syner-
gie)

= Volba programu svarovani v prostoru
posuvu dratu

m prepinani 2/4-takt/bodovani/intervalové
svarovani

= Tiptronic pracovni pamét pro 100 uloh
= plnd moZnost aktualizace
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MicorMIG 300 MicorMIG 350 MicorMIG 400 MicorMIG 500
MIG-MAG
- Rozsah svarovani (v A) 25-300 25-350 30-400 30-500
- Regulace napéti plynulé plynulé plynulé plynulé
ZatéZovatel
- DZ 100% 40°C (v A) 200 250 300 370
- DZ 60% 40°C (v A) 250 300 370 430
- DZ pri max. proudu 40°C (v %) 45% 45% 45% 45%
Posuv a drat
- Podavac dratu 4 klaldkvy (,2 4 klaldkvy (,2 4 klaldkvy (,2 4 klaldkvy (,2
pohanéné) pohanéné) pohanéné) pohanéné)

- Svaritelné draty ocel (v mm) 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-1,6
- Svaritelné draty Alu (v mm) 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6
Sit
- Napéti sité (ve V) 400 400 400 400
- Faze (50/60Hz) 3~ 3~ 3~ 3~
- Kladna tolerance sité (v %) 15% 15% 15% 15%
- Zaporna tolerance sité (v %) 15% 15% 15% 15%
- max. zaporna tolerance sité pri snizeném 30% 30% 30% 30%
vystupnim vykonu (v %)
- Jisténi sité (v A) 32 32 32 32
- Sitova zastrcka CEE 32 CEE 32 CEE 32 CEE 32
Rozméry a hmotnosti
- Rozméry zdroje (DxSxV) provedeni A (v 880x490x885 880x490x885 880x490x885 880x490x885
mm)
- Rozméry zdroje (DxSxV) provedeni B (v 880x490x955 880x490x955 880x490x955 880x490x955
mm)
- Hmotnost zdroje provedeni A Chlazeni 58 58 61 66
plynem (v kg)
- Hmotnost podavace (dilenské provedeni) 10,6 10,6 10,6 10,6
(v kg)
- Hmotnost vodniho chlazeni (pIného) (v kg) 13,0 13,0 13,0 13,0
Normy a opravnéni
- Norma EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01
- Kryti (EN 60529) 1P23S 1P23S IP23S IP23S
- Trida izolace F F F F
- Oznaceni CE, S CE, S CE, S CE, S
Provedeni
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Varianta A Varianta B

Pojizdny kompaktni
zdroj s integrovanym
podavacem dratu,
zvySena konstrukce s
rozsifenym rozvorem

Pojizdny zdroj s ex-
ternim odnimatelnym
podavacem dratu,
zvySena konstrukce s
rozsifenym rozvorem
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